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RODZAJ OBRÓBKI

Toczenie, Wiercenie i gwintowanie w osi 

detalu, po obwodzie(na powierzchni walka) 

i po zadanej średnicy z czoła wałka, 

Nacinanie gwintów, 

Frezowanie otworów dowolnego kształtu, 

Frezowanie rowków

MAKSYMALNY WYMIAR ELEMENTU OBRABIANEGO

MAX

 600 kg1300 mm

Ø 700 mm

MIN 12,5 MAX 1,6
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TOLERANCJE DLA WAŁKÓW

PRZYKŁADOWE KSZTAŁTY 
OTWORÓW
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