TOKARKA CNC DMG
CLX 750 - preferowana

RODZA) OBROBKI

Toczenie, Wiercenie i gwintowanie w osi
detalu, po obwodzie(na powierzchni walka)
i po zadanej Srednicy z czota watka,
Nacinanie gwintéw,

Frezowanie otworéw dowolnego ksztattu,

Frezowanie rowkéw
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